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FM-4W 25 TECHNISCHE DATEN.

Resttragfahigkeiten/Lastschwerpunkt.
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Rest-Q kg Rest-Q kg I
hi ha hs ha mech. Zinkenverstell. | hydr. Zinkenverstell.
2340 1623 |4500 |5210 2400 2300
2440 |1723 |4800 |5510 2350 2300
2640 1923 |5400 |6110 2200 2200
2957 2240 |6350 |7060 1900 1900
3190 2473 7050 7760 1700 1700
3357 |2640 |7550 |8260 1600 1600
3523 2806 [8050 |8760 1500 1500
3673  |2956 |8500 9210 1450 1450
3840 3123 |9000 |9710 1350 1350
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Hauptgang Az m
Gang Ar m Lastlange L
4m 6m 8 m 10 m
A 2,0 2,0 &3 4,8 6,4
2,2 2,0 3,0 4,5 6,1
2,4 2,0 2,7 4,3 5,8
2,6 2,0 2,5 4,0 5,5
2,8 2,0 2,3 3,8 8,3
3,0 2,0 2,2 3,5 5,0
A2 3,2 8,3 4,8
3,4 3,2 4,6
3,6 3,0 4,4
3,8 2,9 4,1
4,0 3,9
v 4,2 3,8
7 4,4 3,6




Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinien 2198 nennt nur die technischen Werte des Standard-Gerétes.
Abweichende Bereifungen, andere Hubgeriiste, Zusatzeinrichtungen usw. kdnnen andere Werte ergeben.

1.1 Hersteller STILL
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E 8.4 Schallpegel, Fahrerohr dB(A) 70

* Abhéngig von BatteriegroBe



Fahrerplatz

In Hohe, Neigung und Léange verstellbare Bedieneinheit

 Direktverzahnter Lenkmotor (wartungsfre) | @
| Laufrad umschaltbar und stufenlos positionierbar | @ |
Mastibergangsdémpfung | e
A
|Manuelle Gabelzinkenverstellung, Verstellbereich 560-2220mm | O |
| Hydraulische Gabelzinkenverstellung, Verstellbereich 560 - 2220mm | O |
Gabelverldngerungen . O |

Hubgeriist Lenkung

Gabeltrager

Bedienung tiber Joystick -_

Hydraulik

Zusatzhydraulik . o |
|Getrennte Parametrierméglichkeit der Hydraulikfunktionen | @
[Beste Energieausnutzung durch Stimkegelradgetrie.e | e |
Hydraulische Laufradbremse “

]
CAN BUS-Technologie e |
Zentrale Service- und Diagnoseschnittstele | @ |
S
|Batterieauszug mittels Mastvorschub | ®
|Batteriewechsel seitlich tber Rollenbahn | O
Kiihlhausausfiihrung O |
Vorbereitung Datenterminal -_
Arbeitsscheinwerfer -_

Zwischenhubbegrenzungen

Antrieb

Zentralsteuerung Bremse

Batterie

Zusatzeinrichtungen

Kartenlesegerat fiir Zugangsberechtigung

@ Standard O Option




Serienausstattung.
Der Vier-Wege-Schubmaststapler FM-4W 25 ist ein
Universalgerat, das vor allem dem Transport und der Lagerung
von Langgut, aber auch von normalen Paletten und Behaltern
gerecht wird. Er ermdglicht aufgrund seiner Vier-Wege-
Konstruktion die wirtschaftliche Nutzung von Lagerflachen bei
reduzierten, d.h. minimalen Arbeitsgéngen.

Fahrerplatz.
- Einstellbare Lenkradposition und Sitzlangsverstellung

ermoglicht eine individuelle Anpassung an die Arbeitsposition.

- Komfortabler, auf das Gewicht des Fahrers einstellbarer Sitz
mit hydraulischer Daémpfung und Neigefunktion (bis 15°).
Die Sitzausformung gibt dem Kdrper einen ermidungsfreien,
festen Halt. Fahrzeug nur bei belastetem FuBschalter zur
Fahrtfreigabe fahrbereit.

- Das Freisichthubgerist, die gute Rundumsicht und das
sichtoptimierte Fahrerschutzdach geben dem Fahrer den
optimalen Uberblick.

- Steuerung erfolgt Uber vier ergonomische Einzelhebel.

- Komfortabel gepolsterte Auflage stitzt den Arm bei der
Staplerbedienung.

- An der Displayanzeige sind die aktiven Betriebszustédnde
und Servicehinweise zu ersehen. Angezeigt werden:
Betriebsbereitschaft, Fahrtrichtung, Stellung des gelenkten
Laufrades, Status Feststellbremse, Status Lenkung,
Schleichfahrt, Betriebsstunden, Batterieentladezustand.

- Beim FM-4W 25 ermdglichen vier vom Fahrer wahlbare
Fahrkategorien die Beeinflussung der Beschleunigung,
Verzogerung, Reversierung und Geschwindigkeit.

- Hohenverstellbares Bedienfeld fir verbesserte Ergonomie.

- Diverse Aufbewahrungsmaoglichkeiten flr Papiere etc.

Elektrische Lenkung.
- Gelenkt wird Uber ein vollelektrisches Lenkrad, d.h. keine
wartungsaufwendige, mechanische Verbindung zum
Lenkmotor.

- Reduzierter Energiebedarf, denn erst bei einer Lenkbewegung

ist die Lenkelektronik aktiv.

- Minimale Bewegungskrafte bewirken ein prézises,
leichtgdngiges und ermldungsfreies Lenken.

- Hoher Warenumschlag und Fahrkomfort durch
360° Endloslenkung.

- In Hohe, Neigung und Lange einstellbares Lenkrad flr
verbesserte Ergonomie.

- Fahrtrichtungswechsel um 90°. Fir Diagonalfahrt ist das
Laufrad stufenlos positionierbar.

Hubgeriist.

- Dreifach-Freisicht-Hubgerlst mit Mastneigung und
serienmaBigem Freihub flir Raumnutzung bis unters Dach.

- Die ineinander geschachtelten Doppel-T-Hubgeristprofile
mit den integrierten Hubzylindern und dahinter laufenden
Hubketten ergeben beste freie Sicht.

- Manuelle oder optional hydraulische Gabelverstellung bis zu
2250 mm.

Hydraulik.
Mit der serienmaBigen Proportionalventiltechnik werden
besonders feinfliihlige Bewegungen realisiert.
- Arbeitsgeschwindigkeiten fir Heben/Senken, Mastvorschub.
- Arbeitssicherheit durch stufenlose Regulierung der
Bewegungen.
- Kraftvolle Drehstromantriebe.

Antrieb.

Das Fahrzeug fahrt ruckfrei an und beschleunigt stufenlos bis

zur maximalen Geschwindigkeit.

- Der Drehstrommotor wird nicht mitgelenkt, daher keine
belasteten Kabelverbindungen.

- Uberwachungseinrichtungen vermeiden Schaden und machen
Standzeiten planbar.

- Integrierte Strom- und Temperatursensoren.

- Fehlfunktionslberwachung.

- Beste Energieausnutzung durch Stirnkegelradgetriebe.

Bremse.
Das Bremssystem besteht aus einer elektromagnetischen
und einer hydraulischen Bremse. Die elektromagnetische
Scheibenbremse wirkt auf die Motorwelle und dient als
Betriebsbremse, die hydraulische Bremse wirkt auf das
Laufrad.

Zentralsteuerung.

- Schaltungs- und Steuerungsaufbau in Verbindung mit CAN
BUS-Technologie ergibt einen hohen Sicherheitsstandard.

- Programmiermdglichkeiten der Geschwindigkeiten: Haupthub
Heben/Senken, Fahrgeschwindigkeit vorwarts /riickwarts,
Beschleunigungs- und Verzdgerungswerte, Schleichfahrt,
Mastschub und Mastneigung sowie der Rampenfunktion beim
Schubvorgang vorwarts /rickwarts.

- Anschluss von Diagnosegeraten Uber einen gut zuganglichen,
zentralen Diagnosestecker.

Batterie.
- Batterieauszug zur Wartung mittels Mastvorschub.
- Bei mehrschichtigem Einsatz Batterietausch mittels Kran oder
optional Uber Batterierollenbahn.

Sicherheit.
Fahrzeug ist entsprechend der EG-Richtlinie 98/37/EG gebaut
und tragt das ,,CE“-Zeichen. STILL ist vom Germanischen Lloyd
nach ISO 9001 zertifiziert.




lhr Kontakt

STILL GmbH

BerzeliusstraBe 10

D-22113 Hamburg

Telefon: +49 (0)40/73 39-20 00
Telefax: +49 (0)40/73 39-20 01
info@still.de

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.still.de

STILL Gesellschaft m.b.H.

1IZ NO-Siid, StraBe 3, Objekt 6
A-2351 Wiener Neudorf
Telefon: +43 (0)2236/615 01-0
Telefax: +43 (0)2236/617 04
info@still.at

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.still.at
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STILL AG

Industriestrasse 50

CH-8112 Otelfingen

Telefon: +41 (0)44 /846 51 11

Telefax: +41 (0)44/846 51 21
info@still.ch

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.still.ch
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