Atlas Copco Fahrbare Kompressoren

Stark und extrem zuverladssig

XAMS 496
XAMS 546
XATS 456

Atlas Copco ist weltweit der fiihrende Hersteller von
Druckluftkompressoren. Die von Atlas Copco entwickelten
Maschinen finden in den verschiedensten Branchen
Anwendung und iiberzeugen hinsichtlich ihrer GrdBe,
Leistung und hoher Fertigungsqualitét.

Diese Kompressorbaureihe eignet sich optimal fiir Arbeiten, die
grole Druckluftmengen erfordern. Auch im Geschéaftshereich
Gesteinsbohren ist auf Grund zunehmender Mineralférderungen
eine hohe Wachstumsrate beobachtet werden. Diese Maschinen
sind sicher und leicht zu bedienen, und kdnnen im Bergbau schnell
aufgebaut werden, was sich sehr positiv auf die Produktivitéat der

Bohrmaschinen auswirkt.

Atlas Copco



Zum Sandstrahlen und Gesteinsbohren

Die Verringerung der Gesamtbetriebskosten durch niedrigeren Kraft-
stoffverbrauch und ldngere Lebensdauer der Maschinen zihlen bei
unseren Maschinen zu den wichtigsten Punkten. Dazu trigt vor allem
das vollig neue und einzigartige Kraftstoffsparsystem FuelXpert™ bei.
Mit Hilfe dieses Systems werden die Motordrehzahlen und das Luftein-
lassventil elektronisch gesteuert und somit ein optimaler Kraftstoffver-
brauch erzielt.

Kompressoren von Atlas Copco sind vor allem auf Zuverldssigkeit und
einfache Wartung sowie viele Jahre storungsfreien Betriebs ausgelegt.

TeChr"SChe Daten Merkmale

- FuelXpert™ fiir optimierten Kraftstoffverbrauch
Typ XAMS 496 XAMS 546  XATS 456

Normaler effektiver Betriebsdruck bar(e) 8,6 8,6 10,3 - Ohne Fahrwerk
psi 125 125 149 - Geriduscharm
Effektiver Volumenstrom® I/s 500 532 448 - GroBer Kraftstofftank mit einem Fassungsvermogen von 538 bis
cfm 1059 1127 949
mYmin__ 30 31.9 26,9 zu 7081
Inhalt Kompressordlsystem 1 80 80 80 - Sehr gut fiir alle Temperaturbedingungen geeignet (-25°C bis +50°C)
Inhalt Kraftstofftank (Standard) 1 538 796 538 - Optimale Losung zwischen Kiihlluftstromung und KiihlergroRe
Luftauslassventil 1x2 1/2” 1x2 1/2” 1x2 1/2” ™
- Cosmos
Motor Caterpillar
Typ CYacerrts CI3AcERTTS CYACERTTS  \orteile
Leistung bei Volllast kW 224 318 224 Bedi ich d 16f; dlich
Motordrehzahl (Leerlauf) U/min__ 1800 1600 1800 - Bedienungssicher und umweltireundlic
Motordrehzahl (Nennlast) U/min 1300 1200 1300 - Geringste Gesamtbetriebskosten

- Geringster Kraftstoffverbrauch seiner Klasse
Gerateabmessungen (auBen)

- Fahrbar und leicht zu transportieren

Linge (Wagen, Zugvorrichtung angehoben) m 4,9 4,9 4,9 ]

Linge (Tandem) m 5,65 5,65 5,65 - Ideal fiir Stadtgebiete

Lénge (Schlitten, ohne Fahrwerk) m 4,05 4,05 4,05 - Optimale Kraftstoff-Autonomie fiir eine komplette Schicht
Breite m 2,14 2,14 2,14

Hohe (Fahrwerk) m 2,50 2,50 2,50

Hohe (Wagen, Tandem) m 2,25 2,25 2,25

Hohe (Schlitten) m 2,41 2,41 2,41

Gewicht (ohne Kraftstoff)

Wagen kg 5610 6000 5610

Ohne Fahrwerk (opt. groBer Kraftstofftank) kg 4965/5095  5470/5600  4965/5095
Schlitten (optional grofier Kraftstofftank) kg  5225/5355 5730/5860 5225/5355

Schallpegel

Schallleistungspegel (LWA)™ dB(A) 100 100 100
Schalldruckpegel (LPA)

bei 7 m gemih ISO 2151 dBA) 72 72 72

*gemiB ISO 1217 Ausg. 3 1996 Anhang D
**entspricht Beschrinkungen nach 2000/14/EC, 84/533/ECC UND 85/406/EEC
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_ Gesetzen und Normen als Atemluft verwenden.
www.atlascopco.com
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